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Συνθήκες 

περιβάλλοντος 

Μέγιστο επιτρεπόµενο 

εύρος ρωγµής 
Ξηρό περιβάλλον 0,41 mm 

Υγρό περιβάλλον ή έδαφος 0,30 mm 

Χηµικές προσβολές 0,18 mm 

Θαλάσσιες κατασκευές 0,15 mm 

Δεξαµενές κ.λ.π. 0,10 mm 
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ΣΤΑΔΙΑΣΤΑΔΙΑ ΕΚΤΕΛΕΣΗΣΕΚΤΕΛΕΣΗΣ

� Καθαρισµός

� Διάνοιξη οπών διαµέτρου 5~10mm και πάλι καθαρισµός

� Προσαρµογή επιστοµίων

� Επιφανειακό σφράγισµα (ρητινόστοκος)

� Ανάµιξη ρητίνης και σκληρυντή

� Εκτέλεση ρητινενέσης από το χαµηλότερο σηµείο

� Αφαίρεση υλικού σφραγίσµατος µετά από 24 h
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ΕΠΙΛΟΓΗΕΠΙΛΟΓΗ ΥΛΙΚΟΥΥΛΙΚΟΥ
�� ΚατάλληλοΚατάλληλο;;

--ΠληροφορίεςΠληροφορίες = = σύγκρισησύγκριση τεχνικώντεχνικών χαρακτηριστικώνχαρακτηριστικών

-- ΘλιπτικήΘλιπτική αντοχήαντοχή

-- ΠρόσφυσηΠρόσφυση

-- ΜέτροΜέτρο ΕλαστικότηταςΕλαστικότητας: : ΌσοΌσο γίνεταιγίνεται µεγάλοµεγάλο

((όχιόχι ΕΕ<20.000 <20.000 kgr/cm2)kgr/cm2)

�� ““ΕνεργέςΕνεργές”” καικαι ““ΜηΜη ΕνεργέςΕνεργές”” ρωγµέςρωγµές

�� ΕπιτυχίαΕπιτυχία εκτέλεσηςεκτέλεσης: : 

τέλειατέλεια πλήρωσηπλήρωση ρωγµήςρωγµής ήή τουλάχιστοντουλάχιστον κατάκατά 90%90%
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ΠΑΡΑΓΟΝΤΕΣΠΑΡΑΓΟΝΤΕΣ ΠΟΥΠΟΥ ΕΠΙΔΡΟΥΝΕΠΙΔΡΟΥΝ ΣΤΗΣΤΗ ΡΟΗΡΟΗ

�� ΓεωµετρίαΓεωµετρία ρωγµήςρωγµής

�� ΘέσειςΘέσεις επιστοµίωνεπιστοµίων

�� ΠίεσηΠίεση ενέµατοςενέµατος

�� ΙξώδεςΙξώδες

�� PotPot--Life =Life = ΧρόνοςΧρόνος ΕργασιµότηταςΕργασιµότητας

�� ΘερµοκρασίαΘερµοκρασία

} ΧρόνοςΧρόνος
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ΠΡΟΣΟΧΗΠΡΟΣΟΧΗ ΚΑΤΑΚΑΤΑ ΤΗΝΤΗΝ ΕΦΑΡΜΟΓΗΕΦΑΡΜΟΓΗ

�� ΚαλόςΚαλός καθαρισµόςκαθαρισµός

�� ΠυκνότηταΠυκνότητα σηµείωνσηµείων ενέσεωνενέσεων

�� ΚαλόΚαλό σφράγισµασφράγισµα τηςτης ρωγµήςρωγµής παντούπαντού. . 

ΓιαΓια διαµπερήδιαµπερή ρωγµήρωγµή, , όχιόχι µόνοµόνο στηστη µίαµία πλευράπλευρά

�� ΠολύΠολύ καλήκαλή ανάµειξηανάµειξη

�� ΕισαγόµενηΕισαγόµενη πίεσηπίεση ((όχιόχι υψηλήυψηλή))

�� ΈλεγχοςΈλεγχος δοκιµασίαςδοκιµασίας
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Θερµοκρασία ΟC

Ιξώδες (PS)
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A= ρητίνη
Β =σκληρυντής
Α+ Β= ρητινοειδής κόλλα

ΕπίδρασηΕπίδραση θερµοκρασίαςθερµοκρασίας στοστο ιξώδεςιξώδες
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Ποσότητα      Μίγµατος Συµβατική ονοµασία  

ρητινοειδούς κόλλας 4260 gr 4260:4=1065 gr 

I 50 min 60 min 

II 120 min 300 min 

ΕργάσιµοςΕργάσιµος χρόνοςχρόνος γιαγια διαφορετικέςδιαφορετικές ποσότητεςποσότητες µίγµατοςµίγµατος
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Χρόνος εργασιµότητας
(min)

Θερµοκρασία, οC
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ΕνδεικτικόΕνδεικτικό διάγραµµαδιάγραµµα γιαγια τηντην επίδρασηεπίδραση τηςτης θερµοκρασίαςθερµοκρασίας
στοστο χρόνοχρόνο εργασιµότηταςεργασιµότητας
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ηµέρες

ποσοστό αντοχής
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ΕνδεικτικόΕνδεικτικό διάγραµµαδιάγραµµα γιαγια τηντην επίδρασηεπίδραση τηςτης θερµοκρασίαςθερµοκρασίας
στοστο χρόνοχρόνο απόκτησηςαπόκτησης αντοχήςαντοχής
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TEMPERATURE DISTRIBUTION DUE TO TEMPERATURE DISTRIBUTION DUE TO 
WELDING PROCESSWELDING PROCESS
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Θερµοκρασία οC

ΕΠΟΞΕΙΔΙΚΕΣ ΡΗΤΙΝΕΣ
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ΕναποµένουσαΕναποµένουσα συνάφειασυνάφεια καικαι θλιπτικήθλιπτική αντοχήαντοχή σεσε συνάρτησησυνάρτηση
µεµε τηντην θερµοκρασίαθερµοκρασία

Θερµοκρασία οC
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